
 
 
 
 
 

 

欢迎访问我们: xometry.asia 

参考 Xometry 择幂科技的数据手册所列材料数据均来源于可信赖的原始设备制造商、材料分销商和数据库。 

PA66-GF-FDM 

产品描述 

玻璃纤维增强型注塑级材料，适用于制造中等刚度的机械零部件和外壳，以及

电绝缘部件等。 

 

物理形态与储存 

将 Ultramid 装在防潮袋中供货，产品干燥、可直接使用，产品呈圆柱形或扁

平的颗粒状。其堆积密度约为 0.7 g/cm³。标准包装为 25 kg 专用袋 和 

1000 kg 散装容器（八角形 IBC，即采用瓦楞纸板制成、带内衬袋的中型散装

容器）。经协商，也可采用其他包装形式或通过公路、铁路罐车运输。所有容

器均为密封包装，应仅在加工前方可打开。为了确保所交付的彻底干燥材料不

会吸收空气中的水分，需将容器存放在干燥室内，并在取用部分材料后，再次

仔细密封储存容器。在完好的包装袋中，可长期保存 Ultramid 产品。经验表

明，以散装容器形式供应的产品，其储存期为约 3 个月。在该储存期内，产品

不会因吸湿而影响其加工性能。在使用前，应将存放于冷库的容器恢复至室

温，以防颗粒表面产生冷凝水。 

 

产品安全性 

在常规加工温度下，Ultramid 熔体可保持热稳定性，Ultramid A、B、C 型

材料的最高耐温可达 310℃，Ultramid T 型材料最高耐温可达 350℃，在此

温度范围内不会因分子降解或气体和蒸气释放而产生任何危害。像所有热塑性

聚合物一样，Ultramid 在过高的热负荷下会发生分解，例如过热或通过燃烧

进行清理时。在这种情况下，会产生气态分解物。当温度超过约 310℃（T 型 

>350℃） 时，分解速度会加快，最初生成的产物主要为一氧化碳和氨，而 
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Ultramid B 型材料还会生成己内酰胺。当温度超过约 350℃（T 型 >400

℃） 时，还会产生少量带刺激性气味的醛类、胺类以及其他含氮的分解物。 

如欲了解更多安全信息，请参阅本产品的安全参数表 (SDS)。 

 

注 

我们根据我们目前的知识和经验整理并提供了本出版物中的信息。考虑到可能

存在影响本产品加工和应用的诸多因素，这些数据并不意味着可免除加工方自

行进行调查和测试的责任。另外，这些数据也不意味着对某些特定属性作出任

何保证，也不保证产品适用某种特定用途。我们的产品接收方应确保遵守关于

任何所有权以及现行法律法规的相关规定。如需查询产品供应情况，请联系我

方或我方的销售代理。 
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23℃ 下的典型值  测试方法 单位 条件 值 

属性     

缩写术语 ISO 1043 - - PA66-

GF15 

密度 ISO 1183 g/cm3 - 1.23 

粘度值（溶液浓度 0.005 g/ml 硫

酸） 

ISO 307 ml/g - 145 

颜色：自然色 (n)、着色 (c)、黑色 

(bk) 

- - - 自然色、着

色 

在水中平衡吸水率（23℃） ISO 62 % - 6.70-7.30 

平衡吸湿率（23℃/50% 相对湿

度） 

ISO 62 % - 1.90-2.50 

加工     

熔融温度，DSC ISO 3146 ℃ - 260 

熔体体积流动速率 MVR 275/5 ISO 1133 cm3/10 

min 

- 70 

注塑/挤出熔融温度 - ℃ - 280-300 

注塑熔融温度 - ℃ - 80-90 

模具约束收缩率6) - % - 0.75 

易燃性     

UL94 级，1.6 mm 厚 UL 94 级 - HB 

汽车材料（厚度 d ≥ 1 mm） FMVSS 

302 

- - + 

机械属性     

拉伸模量 ISO 527-2 MPa 干燥/

调湿 

6000/4500 
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屈服应力 (v = 50 mm/min), 断裂

应力 (v = 5 mm/min)* 

ISO 527-2 MPa 干燥/

调湿 

130*/85* 

屈服应变 (v = 50 mm/min) ISO 527-2 % 干燥/

调湿 

 

标称断裂应变，断裂应变* ISO 527-2 % 干燥/

调湿 

3.0*/10.0* 

拉伸蠕变模量，1000 h, 应变 ≤ 

0.5%, +23℃ 

ISO 899-1 MPa 调湿 2500 

弯曲模量 ISO 178 MPa 干燥/

调湿 

5500/4000 

弯曲强度 ISO 178 MPa 干燥/

调湿 

180/125 

无缺口简支梁抗冲击

强度 3) 

+23°C ISO 

179/1eU 

kJ/m2 干燥/

调湿 

45/70 

无缺口简支梁抗冲击

强度 

-30°C ISO 

179/1eU 

kJ/m2 干燥 43 

缺口简支梁抗冲击强

度 3) 

+23°C ISO 

179/1eA 

kJ/m2 干燥/

调湿 

8.0/11.0 

缺口简支梁抗冲击强

度 

-30°C ISO 

179/1eA 

kJ/m2 干燥 7.0 

缺口悬臂梁抗冲击强

度 1A 3) 

+23°C ISO 

180/1A 

kJ/m2 干燥/

调湿 

5.5/6.5 

缺口悬臂梁抗冲击强

度 1A 

-30°C ISO 

180/1A 

kJ/m2 干燥  

球压硬度 H 358/30, H 961/30* ISO 2039-

1 

MPa 干燥/

调湿 

200*/150* 

热属性     
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热变形温度 1.8 MPa (HDT A) ISO 75-2 ℃ - 250 

热变形温度 0.45 MPa (HDT B) ISO 75-2 ℃ - 250 

最高使用温度（短周期运行）2) - ℃ - 240 

温度指数（20000 h/5000 h 后，

拉伸强度下降 50%） 

IEC 216-1 ℃ - 135/165 

线性热膨胀系数（纵向/横向, 23-

80℃） 

DIN 53752 10-4/K - 0.3-

0.35/0.7-

0.8 

热导率 DIN 52 

612 

W 

(m·K) 

- 0.33 

比热容 - J (kg·K) - 1800.00 

电属性     

1 MHz 下介电常数 

1 MHz 下损耗因子 

IEC 60250 

IEC 60250 

- 

10-4 

干燥/

调湿 

干燥/

调湿 

3.5/5.5 

140/1600 

体积电阻率 IEC 60093 Ω·m 干燥/

调湿 

1013/1010 

表面电阻率 IEC 60093 Ω 干燥/

调湿 

1012/1010 

相对漏电起痕指数 (CTI)，溶液 A IEC 60112 - 调湿 550 

 
脚注： 

1) 除非产品名称中另行说明，否则适用于未着色产品适用。 

2) 在多年来反复将样件暴露于所涉及温度下数小时后测得经验值，前提是按照我们的推荐方法设计和加工样件。 

3) N = 无断裂。 

6) 测试盒为中央浇口设计，底面尺寸 (107×47×1.5 mm)，加工条件：TM PA6 = 260℃，TM PA66 = 290℃，模具表面温

度（MST）：未增强材料 60℃，增强材料 80℃。 

 


